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Cutter Blade Manual

The following describes items on cutter blade.

When the cutter blade is replaced, perform test cutting (cutting test) to adjust the cutter blade.
For operations of the plotter, refer to the user’s manual of the plotter.

Contents of this manual and product specifications are subject to change without notice.

Manual de la hoja de corte

A continuacion se describen los elementos de la hoja de corte.

Cuando se sustituye la hoja de corte, realice cortes de prueba (prueba de corte) para ajustarla.
Consulte el manual de usuario del ploter para obtener informacion sobre su funcionamiento.

El contenido de este manual y las especificaciones del producto estan sujetas a cambio sin previo aviso.

Manual da Lamina de Corte

O que se segue descreve os elementos da lamina de corte,

Ao substituir a lamina de corte, faga cortes de teste (teste de corte) para a ajustar.

Para para obter informagdes sobre como manusear o plotador, por favor consulte 0 manual de usuario.
O conteudo deste manual e as especificagdes do producto estdo sujeitas a alteragdes sem aviso prévio.
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